4 .

DE 19963585 A1

LR

BUNDESREPUBLIK @ Offenlegungsschrift ® Int.CL7%:

4
DEUTSCHLAND C 09 J 175/04
DE 19963585 A 1 C 093 175/02 -
<
. 0
@) Aktenzeichen: 199 63 585.4 )
@ Anmeldetag: 29.12. 1999 n
DEUTSCHES Offenlegungstag:  12. 7.2001 8
PATENT- UND Lo )
(=7]
MARKENAMT pudd
Ll
a
@ Anmelder: @ Erfinder:
DuPont Performance Coatings GmbH & Co KG, Jahrsetz, Heike, 42555 Velbert, DE; Kleineberg, Olaf,
42285 Wuppertal, DE 58091 Hagen, DE; Pfeiffer, Heinz-Peter, Dipl.-Chem.
Dr., 42349 Wuppertal, DE
Vertreter:
Gille Hrabal Struck Neidlein Prop Roos, 40593
Dusseldorf

Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit

®
@

Schmelzklebstoff-Zusammensetzung und Verfahren zum Verkleben von Substraten

Schmaelzklebstoff-Zusammensetzung, enthaltend

A) ein Isocyanatgruppen aufweisendes Prepolymer, er-
haitlich durch Umsetzung von zumindaest teilkristallinen,
linearen Polyestern im Gemisch mit linearen Polyethern
und gegebenenfalls amorphen Polyestern mit Diisocya-
naten, wobei das Prepolymer eine zahlenmittlere Mol-
masse Mn von 700 bis 6000 aufweist und die reaktiven
Isocyanatgruppen des Prepolymeren zu 50 bis 100% blok-
kiert sind und

B) Diamine und/oder deren Epoxidaddukte,

sowie gegebenenfalls ein oder mehrere libliche Additive.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Beschichtungszusammenset-
zung auf Polyurethan-Basis, welche als wirmereaktiver
Schmelzklebstoff fiir das Verbinden unterschiedlichster Ma-
terialien geeignet ist. Die Erfindung betrifft auch das Verfah-
ren zum Verkleben verschiedenster Substrate unter Verwen-
dung des erfindungsgemiBen Schmelzklebstoffs.

Es sind Polyurcthanklebstoffe (PUR-Schmelzklebstoffe)
aus Prepolymeren bekannt, die durch Einwirkung von
Feuchtigkeit aus der Luft oder den miteinander verklebten
Materialien irreversibel aushirten (EP-B-455 400). Derar-
tige Prepolymere sind spezielle Reaktionsprodukte aus Po-
lyadipinsiurederivaten bzw. Polyglykolderivaten mit Polyi-
socyanaten. Die PUR-Schmelzklebstoffe sind universell an-
wendbar zum Verbinden sehr unterschiedlicher Materialien
wie z. B. Kunststoff, Glas, Metall, Ledcr oder Holz.

Die Abbindezeiten von PUR-Schmelzklebstoffen, d. h.
die Erstarrungszeiten ohne einsetzende Reaktion der Kom-
ponenten miteinander, lassen sich durch Modifizierung der
Rezepturen mit kristallinen oder amorphen Komponenten
im Bereich von Sekunden bis zu Minuten einstellen. Dabei
bewirken die kristallinen Strukturen nicht nur eine niedrige
Schmelzviskositiat und ein schnelles Erstarren nach dem
Auftrag, sondern auch aufgrund der niedrigen Glastiber-
gangstemperatur eine gule Kilteelastizitit (DE-A-
38 27 224, DE-A-41 14 220, EP-A-0 354 527).

Die eigentliche Aushirtung von PUR-Schmelzklebstof-
fen, d. h. Vernetzungsreaktion der Komponenten miteinan-
der, erfolgt innerhalb einiger Tage durch Reaktion der Iso-
cyanatgruppen mit Wasser zu dureplastischem Polyharn-
stoff. Die PUR-Sehmelzklebstoffe sind danach nicht mehr
schmelzbar oder z. B. in Losemitteln 16slich. Aufgrund des-
sen haben die ausgehirteten Klebstoffe eine gute Wirmefe-
stigkeit und Bestiandigkeit gegen Chemikalien wie Weich-
macher, Losemittel, Ole oder Kraftstoffe.

Ein Nachteil dieser Produkie ist die Lagerfihigkeit. Be-
reits Spuren von Wasser, die bei der Herstellung oder Lage-
rung in die Klebstoffe gelangen, filhren zum Anstieg der
Viskositidt und schlieBlich zum Aushirien vor der Verarbei-
tung. Wenn der Klebstoff teilweise z. B. durch Hautbildung
an der Oberflichc aushirtet, kdnnen ausgehirtete Partikel
mit noch intaktem Klebstoff vermischt die Leitungen und
Diisen der Auftragswerke verstopfen und zu Ausfallzeiten
oder auch zu Fehlverklebungen fiihren.

Ein weiterer Nachteil dieser Klebstoffe ist das Ausgasen
von Kohlendioxid bei der Reaktion mit Wasser zu Polyharn-
stoff. Der Klebstoff kann dadurch in der Klebefuge auf-
schaumen und die gewiinschte Position der Fiigeteile kann
sich verindern.

Bekannt sind thermisch aktivierbare Polyurethankleb-
stoffe auf der Basis von Prepolymeren mit Isocyanatgrup-
pen, deren Aktivitédt durch cine Verkappung blockiert ist und
crst bei hdherer Temperatur in Erscheinung tritt durch Frei-
sctzung der Isocyanatgruppen. Bei weiterer Temperaturer-
hohung und iiber cine zusitzliche Feuchtigkeitscinwirkung
auf dic reaktiven Isocyanatgruppen setzt dic Vernetzungsre-
aktion und somit der KlebeprozeB cin. Die zu verklebenden
Teile miissen dazu cinc ausrcichende Feuchtigkeitskonzen-
tration aufweiscn, so daB Klebungen undurchlissiger Mate-
rialien kaum durchfithrbar sind (G. Habenicht, "Klcben",
Springer-Verlag, 1986, Scitcn 41 bis 42).

Dic EP-A-0431413 beschreibt wirmehirtende PUR-
Pulver auf der Basis von Polyurcthanen mit cingckapselicn
Isocyanaten, wobei dic Desaktivicrung der Isocyanatgrup-
pen nicht durch Verkappung, sondern durch einc Sperr-
schicht an der Teilchenoberfliche zustande kommt. Es wer-
den teilchenférmige Xomponenten verwendet. Zur Erzeu-
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gung der pulverférmigen Produkte ist es erforderlich, das
Reaktionsgemisch als Schmelze einem inerten Losemitiel/
Emulgator-System zuzusetzen.

Aufgabe der Erfindung ist es, einen durch Wirme hirtba-
ren reaktiven Schmelzklebstoff auf Polyurethanbasis bereit-
zustellen, der die oben genannten Nachteile nicht aufweist.
Die Schmelzklebstoffe sollen gegeniiber Feuchtigkeit eine
hohe Bestindigkeit und Lagerfihigkeit aufweisen, insbe-
sondere dann, wenn die Fiigeteile mit den Klebstoffen vor-
beschichtet oder pripariert werden und die eigentliche Ver-
klebung erst spiter erfolgt.

Die Aufgabe konnte erfindungsgemiB geldst werden
durch eine Schmelzklebstoff-Zusammensetzung, enthaltend

A) ein Tsocyanatgruppen aufweisendes Prepolymer,
erhiltlich durch Umsetzung von einem oder mehreren
zumindest teilkristallinen, linearen Polyestern im Ge-
misch mit einem oder mehreren linearen Polyethern
und gegebenenfalls einem oder mehreren amorphen
Polyestern mit Diisocyanaten, wobei das Prepolymer
eine zahlenmittlere Molmasse Mn von 700 bis 6000
aufweist und die reaktiven Isocyanatgruppen des Pre-
polymeren zu SO bis 100%, vorzugsweise zu 70 bis
95%, blockiert sind und

B) ein oder mehrere Diamine und/oder deren Epoxid-
addukte sowie gegebenenfalls ein oder mehrere iibliche
Additive,

Die Komponente A kann dariiber hinaus in der Polyuret-
hanchemie tibliche Additive enthalten, wie z. B. Katalysato-
ren und Beschleuniger, beispielsweise Wismutverbindun-
gen, Dibutylzinndilaurat oder tertidre Amine. Weitere Bei-
spiele sind Lichtschutzmittel, Fiillstoffe wic Bariumsulfat,
pyrogene Kieselsdure, gemahlene Mineralstoffe oder Tal-
kum, sowie Pigmente zum Einfirben des KlebstofTs fiir be-
stimmte Anwendungen wic z. B. RuB oder Eisenoxide, so-
wie Metallpulver und/oder Metallspine.

Das in der erfindungsgemiBen Schmelzklebstoff-Zusam-
mensetzung enthaltene Prepolymer A basiert im wesentli-
chen auf zumindest teilkristallinen Polyestern. Die Polyester
sind hydroxyfunktionell und weisen beispielsweise Hydro-
xylzahlen von 15 bis 50 mg KOH/g auf. Neben den zumin-
dest teilkristailinen Polyestern kénnen jedoch auch geringe
Mengen an amorphen Polyestern enthalten sein. Auch dicse
sind hydroxyfunktionell und weisen vorzugsweise eine Hy-
droxylzahl von 80 bis 110 auf.

Das Prepolymer kann beispiclsweisc aus folgenden Men-
gen an Polyestern/Polycthern crhalten werden:

45 bis 75 Gew.-% zumindest teilkristalliner linearer Poly-
cster

25 bis 45 Gew.-% linearer Polyether

0 bis 10 Gew.-% amorpher Polycster (wobei sich die Menge
an amorphem Polyester auf den Gehalt an zumindest teilkri-
stallinem Polycster plus Polycther bezicht).

Teilkristalline oder kristalline Polyester (hicr als zumin-
dest teilkristalline Polyester bezeichnet) sind dem Fach-
mann gelidufig und werden aus aliphatischen Dicarbonsiu-
ren und kurzkettigen Diolen mit ciner geraden Anzahl von
Kohlenstoffatomen hergestellt. Brauchbare, zumindest teil-
kristalline Polyester werden beispiclsweise in der EP-A-
0 354 527 beschrieben, auf dic hier Bezug genommen wird.

Beispicle fiir erfindungsgemiB cinsetzbare lineare, zu-
mindest teilkristalline Polyester sind Produkte aus aliphati-
schen Dicarbonsduren und/oder deren Derivaten, wic z. B.
Adipinsiure, Scbacinsdure, Dodecansiure und deren Deni-
vate. Kurzkettige Diole weisen beispiclsweise bis zu 10
Kohlenstoffatomc auf. Beispicle fiir dic verwendbaren kurz-
kettigen Diole mit gerader Anzahl von Kohlenstoffatomen
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sind Ethylenglykol, Butandiol-1,4 oder Hexandiol-1,6.

Vorzugsweise werden zur Herstellung der zumindest teil-
kristallinen Polyester Adipinsdure und Adipinsiurederivate
sowie Ethylenglykol und Butandiol-1,4 eingesetzt. Bei den
linearen, zumindest teilkristallinen Polyestern kann es sich
jedoch auch um Polycaprolactone handeln.

Neben den linearen, zumindest teilkristallinen Polyestern
k&nnen auch geringere Mengen an amorphen Polyestern bei
der Herstellung der Prepolymer-Komponente A mitverwen-
det werden. Die amorphen Polyester kénnen erhalten wer-
den aus der Reaktion von aliphatischen, cycloaliphatischen
und/oder aromatischen Dicarbonsduren bzw. deren Deriva-
ten, z. B. Sebazinsiure, Dodecansiure, Phthalsiure, Iso-
phthalsdure und/oder deren Derivate, sowie Diolen. Bei-
spiele fiir Diole sind kurzkettige Diole wie Ethylenglykol,
Diethylenglykol, Triethylenglykol, Propandiol-1, 2 oder
Propandiol-1,3, Butandiol-1,2 oder Butandiol-1,4, Neopen-
tylglykol, Hexandiol-1,6, Dipropylenglykol und Tripropy-
lenglykol.

Bei der Herstellung der erfindungsgemiB eingesetzten
Prepolymer-Komponente A werden neben der im wesentli-
chen eingesetzten, zumindest teilkristallinen Polyester-
Komponente auch Polyether mitverwendet. Als Polyether
kdnnen beispielsweise Polyethylenglykol, Polypropylengly-
kol oder Polytetramethylenglykol sowie auch mit Ethylen-
oxid modifizierte Polypropylenglykole oder Mischungen
davon verwendet werden. Beispielsweise kénnen derartige
Polyether zahlenmittlere Molmassen Mn von 600 bis 2000
aufweisen.

Die erfindungsgemiB einsetzbaren Polyester sind in iibli-
cher Weise herstellbar durch Veresterungsreaktion der Siu-
rekomponente mit der Diolkomponente, beispielsweise ei-
ner Stickstoffatmosphire, beispielsweise bei Temperaturen
zwischen 140 und 260°C, mit oder ohne Finsatz von iibli-
chen Veresterungskatalysatoren.

Als Diisocyanate sind in der Polyurethanchemie iibliche
verwendbar beispielsweise Hexamethylen-, Isophoron-,
2,4-(2,6)-Toluylen-, Dicyclohexyl-, 4,4-Diphenylmethan-
diisocyanat (MDI). Auch Derivate des MDI wie Isomere,
Homologe oder Prepolymere, wie z. B. Desmodur PF®,
kénnen verwendet werden. Vorzugsweise wird 4,4-Diphe-
nylmethandiisocyanat cingesetzt.

Die Blockierung kann mit den iiblichen Mitteln erfolgen,
z. B. Butanonoxim, Phenol, Acetessigester, Malonester, Di-
mcthylpyrazol oder Caprolactam. Vorzugsweise wird Ca-
prolactam verwendet, es sind jedoch auch Kombinationen
aus mehreren der genannten Verbindungen moglich.

Dariiber hinaus kann das Prepolymer der Komponente A
unter Mitverwendung von Kertenverldngerern hergestellt
werden. Als Kettenverldngerer kénnen die dafbr iiblicher-
weise verwendeten kurzkettigen Diole wie Ethylenglykol,
Diethylenglykol, Tricthylenglykol, Propandiol-1, 2 oder
Propandiol-1,3, Butandiol-1, 2 oder Butandiol-1,4, Neopen-
tylglykol, Hexandiol-1,6, Dipropylenglykol oder Tripropy-
lenglykol zum Einsatz kommen. Vorzugsweisc werden Bu-
tandiol-1,4 und Hexandiol-1,6 verwendet.

Dic Komponente B besteht aus cinem oder mehreren Dia-
mincn, beispiclsweise wic sie zur Aushirtung von Epoxid-
klebstoffen Verwendung finden. Eingesectzt werden kénnen
beispiclsweisc aliphatische, cycloaliphatische, araliphati-
sche oder aromatische Diamine, wic z. B. Ethylen-, Hexa-
methylen-, Isophorondiamin, Aminomethylbenzylamin,
Derivate des Dicyclohexylmethandiamins (Laromin C
260®), aminofunktionelle Polypropylenglykole (Jeffamin
@), aminofunktionclle Polyamide und/odcr Epoxidaddukte.

Das Mischungsverhiltnis der Komponenten A und B er-
gibt sich aus dem Gesamigehalt an Isocyanat (freics und
verkapptes) der Komponente A und des titricrbaren Amin-
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gehalts der Komponente B. Das Aquivalentgewichtsverhilt-
nis Isocyanat zu Amin in der erfindungsgemiiBen Zusam-
mensetzung betrigt beispielsweise 1: 1 bis 1: 8. vorzugs-
weise 1:2,5.

Da die Mischung im allgemeinen einen Schmelzbereich
von 40 bis 80°C und eine Reaktionstemperatur zwischen
140 und 300°C hat, kann man sie in einem herkdmmlichen
Riihrkessel herstellen. Die Bestandteile der Komponente A
kénnen dabei zunidchst gemeinsam erwidrmt werden, bei-
spielsweise in einem heizbaren Kneter, und anschlieBend
mit der Komponente B vermischt werden. Es ist jedoch auch
mdglich, beide Komponenten separat zu handhaben und un-
mittelbar vor dem Auftrag auf die Fiigeleile zu vermischen.
Das Vermischen kann beispielsweise in einem statischen
Mischer oder Mischrohr vorgenommen werden, wie es auch
bei der Applikation zweikomponentiger Klebstoff dem
Stand der Technik entspricht.

Die Viskositit der fertigen Schmelzklebstoffe ohne Fiill-
stoffe oder Pigmente liegt bevorzugt zwischen 800 und
12000 mPas, besonders bevorzugt zwischen 800 bis 3000
mPas, bei 100°C.

Der Klebstoff kann als Schmelze ein- oder zweiseitig auf
die zu verklebenden Fiigeteile aufgetragen werden. Dazu
wird der Klebstoff nur bis zu einer Temperatur erwirmt, bei
der beide Komponenten A und B nicht miteinander reagie-
ren. Die Temperatur liegt dabei beispielsweise im Bereich
von 40 bis 80°C, bevorzugt von 50 bis 70°C. Nach Abkiih-
lung sind die in dieser Weise mit dem Kleber beschichteten
Fiigeteile monatelang lagerfihig. Unmittelbar vor der An-
wendung wird der auf den Fiigeteilen befindliche Kleber
durch Erhitzen geschmolzen, beispielsweise bei einer Tem-
peratur im Bereich von 140 bis 300°C, vorzugsweise von
170 bis 250°C. Wihrend dieser Zeit findet eine chemische
Vernetzungsreaktion statt, so.daB der Klebstoff nach Positio-
nieren der Fiigeteile und Abkiihlen nicht mehr schmelzbar
ist. Die Fiigeteile verdndern nach dem Abkiihlen des Kleb-
stoffes ihre Position nicht mehr.

Der erfindungsgemiBe Klebstoff kann auch ohne Zwi-
schenlagerung der mit ihm beschichteten Fiigeteile, unmit-
telbar nach Auftrag durch Temperaturerhdhung zur Reak- '
tion, d. h. zum Verkleben und Aushirten gebracht werden.

Das Aufschmelzen des Klebstoffs kann beispielsweise
durch HeiBluft, Wirmestrahlung, Mikrowellenstrahlung
oder auch durch Hochfrequenz erfolgen.

Die mit dem Aufschmelzen des Klebstoffes einherge-
hende Vernetzungsreaktion erfolgt schnell, so da88 nach ei-
nem Zeitraum von wenigen Sekunden, z. B. 4 bis 6 Sekun-
dcen, bis maximal 20 bis 30 Sekunden, abhiingig von Art des
Aufschmelzens, eine vollstindige Aushirtung des Klebers
crfolgt ist.

Die erfindungsgemiBe Klebsioff-Zusammensetzung kann
zum Verkleben der verschiedensten Materialien miteinander
bzw. untereinander verwendet werden. Dies kénnen bei-
spiclsweisc Materialien aus Mectall, Kunststoff, (Glas, Holz,
Leder und textile Stoffe sein.

Einen Gegenstand der Erfindung bildct daher auch cin
Verfahren zum Verkleben von Substraten, bei dem man zu-
mindest auf cines der zu verklebenden Substrate dic erfin-
dungsgemidfc  Schmelzklebstoff-Zusammensetzung — auf-
bringt und dic Schmelzklebstoff-Zusammensetzung unmit-
telbar vor der Anwendung aufschmilzt. GemiB einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform werden dabei die zu verklebenden
Substrate nach dem Aufbringen der Schmelzkleber-Zusam-
mensctzung ciner Zwischenlagerung unterzogen.

Einen weiteren Gegenstand der Erfindung bildet auch die
Verwendung  der  Schmelzklebstoff-Zusammensetzungen
der Erfindung zum Beschichten von zu verklebenden Sub-
stratcn, bzw. zum Verkleben von Substraten.
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Mit der erfindungsgemiBen Klebstoff-Zusammensetzung
ist es moglich, die mit dem Klebstoff applizierten Fiigeteile
tiber Monate zu lagern, bevor die eigentliche Verklebung der
Teile erfolgt. Durch die Unanfilligkeit gegeniiber Wasser
und Feuchtigkeit erfolgt trotz der hohen Lagerzeit keine
vorzeitige Vemetzungsreaktion und somit keine vorzeitige
Aushirtung des Klebers. Dadurch kann eine Beeintriichii-
gung der spateren Verklebung durch Fehlverklebungen ver-
hindert werden. AuBerdem treten auch bei der Herstellung
der Klebstoff-Zusammensetzung nicht die durch vorzeitige
Aushirtung verursachten Verstopfungen der Auftragswerke
und dadurch bedingte Ausfallzeiten ein. Desweiteren wird
ein Aufschiumen des Klebstoffes durch entstehendes Koh-
lendioxid durch Reaktion mit Wasser und damit eine Lage-
verdnderung bzw. ein teilweises Trennen der verklebten
Teile vermieden.

Die Erfindung wird an folgendem Beispiel erldutert.

Beispiel 1 fiir einen teilkristallinen Polyester

2496,4 g Adipinsidure (19,2 Mol), 2120,7 g 1,6-Hexan-
diol (20,2 Mol) und 1,1 g Monobutylzinnoxid (Fascat 4100)
werden in einem 51 Glaskolben mit Kolonne und Destillati-
onseinrichtung aufgeschmolzen. Ab Reaktionsbeginn (ca.
140°C) wird die Temperatur langsam auf 250°C erhoht, so
daB die Kolonnenkopftemperatur 100°C nicht iibersteigt.
Nach Erreichen einer Sdurezahl von 10 mg KOH/g wird Va-
kuum angelegt (< 300 mbar) und auf eine Siurezahl von <
3 mg KOH/g kondensiert. Danach wird unter Stickstoff ab-
gekiihlt.

Hydroxylzahl: 25 mg KOH/g
Molgewicht (Mn): 4500 g/Mol

Bcisbicl 2 fiir einen amorphen Polyester

248 g Ethylenglykol (4 Mol), 170,6 g Diethylenglykol
(1,6 Mol), 97 g Neopentylglykol (0,93 Mol), 85,2 g 1,6-He-
xandiol (0,72 Mol), 421,5 g Adipinsdure (2,89 Mol) und
479,3 g Tsophthalsiure (2,89 Mol) werden wie in Beispiel 1
beschrieben zur Reaktion gebracht. Nach Erreichen einer
Siurezahl von 13 wird Vakuum angelegt und auf eine Siure-
zahl < 4 mg KOH/g kondensiert.

Hydroxylzahl: 87 mg KOH/g
Molgewicht Mn: 1300 g/Mot

Beispiel 3 fiir einen Schmelzkleber

Zur Herstellung der Komponente A werden 231,6 g 4.4-
Diphenylmethandiisocyanat (0,85 Mol) in einem trockenen

21 Kolben unter Stickstoff aufgeschmolzen. Dann werden ¢

portionsweise unter Beachtung der exothermen Reaktion
377.,5 g (0,08 Mol) Polyester aus Beispiel 1, 227,4 g Polyte-
trahydrofuran 1000 (0,23 Mol), 17 g Polyester aus Beispiel
2 (0,013 Mol) und 11 g 1,4-Butandiol zugegeben und auf
80°C geheizt. Nach vier Stunden Rithren bei 80°C unter
Stickstoff ist einc NCO-Zahl von 3,6% errcicht. Dann wer-
den 85 g Caprolactam portionswcisc unter Beachtung der
exothermen Reaktion zugegeben. Nach drei Stunden ist cine
NCO-Zahl von unter (,2% crreicht. Als Komponente B wer-
den 69,6 g Isophorondiamin (0,41 Mol) zugegeben.
Schmelzviskositit: 1500 mPas/ 100°C

Der Schmelzklebstoff aus dem angefiihrten Beispicl zeigt
bei Einwirkung von Temperatur das in der beigefiigten Figur
aufgezeigic Verhalten hinsichtlich Schmelz- und Reaktions-
temperatur.

Figur
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Patentanspriiche

1. Schmelzklebstoff-Zusammensetzung, enthaltend
A) ein Isocyanatgruppen aufweisendes Prepoly-
mer, erhiltlich durch Umsetzung von einem oder
mehreren zumindest teilkristallinen, linearen Po-
lyestern im Gemisch mit einem oder mehreren li-
nearen Polyethern und gegebenenfalls einem oder
mehreren amorphen Polyestern mit Diisocyana-
ten, wobei das Prepolymer eine zahlenmitilere
Molmasse Mn von 700 bis 6000 aufweist und die
reaktiven Isocyanatgruppen des Prepolymeren zu
50 bis 100% blockiert sind und
B) ein oder mehrere Diamine und/oder deren Ep-
oxidaddukte, sowie gegebenenfalls ein oder meh-
rere libliche Additive.

2. Schmelzklebstoff-Zusammensetzung nach  An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das Prepolymer
A erhiltlich ist aus .
45 bis 75 Gew.-% eines oder mehrerer zumindest teil-
kristalliner Polyester
25 bis 45 Gew.-% eines oder mehrerer Polyether
und O bis 10 Gew.-% eines oder mehrerer amorpher Po-
lyester.
3. Schmelzklebstoff-Zusammensetzung  nach  An-
spruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das Pre-
polymer A zusitzlich in Anwesenheit eines oder meh-
rerer Kettenverlidngerer erhiltlich ist.
4. Schmelzklebstoff-Zusammensetzung nach einem
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da8 sie
eine Viskositdt von 800 bis 12000 mPas, gemessen bei
100°C ohne Pigment- und Fiillstoffzusatz, aufweist.
5. Verfahren zum Verkleben von Substraten, dadurch
gekennzeichnet, daB man zumindest auf eines der zu
verklebenden Substrate eine Schmelzklebstoff-Zusam-
mensetzung gemiB einem der Anspriiche 1 bis 4 auf-
bringt und die Schmelzklebstoff-Zusammensetzung
unmittelbar vor der Anwendung aufschmilzt.

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-

net, daB man die zu verklebenden Substrate nach dem

Aufbringen der Schmelzkleber-Zusammensetzung ei-

ner Zwischenlagerung unterzieht.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 5 oder 6, da-

durch gekennzeichnet, daB man Substrate aus Metall,

Kunsitstoff, Glas, Holz, Leder und/oder textilen Stoffen

miteinander verklebt.

8. Verwendung der Schmelzklebstoff-Zusammenset-

zung nach cinem der Anspriiche 1 bis S zum Beschich-

ten von zu verklebenden Substraten.

9. Verwendung der Schmelzkiebstoff-Zusammensct-

zung nach einem der Anspriiche 1 bis 5 zum Verkleben

von Substraten.

Hicrzu 1 Seite(n) Zeichnungen
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DE19963585 Al
Schmelzklebstoff-Zusammensetzung und Verfahren zum Verkleben von Substraten
DuPont Performance Coatings GmbH & Co KG
Inventor(s):Jahrsetz, Heike ;Kleineberg, Olaf ;Pfeiffer, Heinz-Peter
Application No. DE19963585 DE, Filed 19991229, A1 Published 20010712
Abstract: Schmelzklebstoff-Zusammensetzung, enthaltend A) ein Isocyanatgruppen aufweisendes Prepolymer,
erhiltlich durch Umsetzung von zumindest teilkristallinen, linearen Polyestern im Gemisch mit linearen Polyethern
und gegebenenfalls amorphen Polyestern mit Diisocyanaten, wobei das Prepolymer eine zahlenmittlere Molmasse
Mn von 700 bis 6000 aufweist und die reaktiven Isocyanatgruppen des Prepolymeren zu 50 bis 100% blockiert sind
und B) Diamine und/oder deren Epoxidaddukte, sowie gegebenenfalls ein oder mehrere iibliche Additive.
Int'l Class: C09J17504; C09J17502
Patents Citing This One (2):

EP1217018A1 20020626 E. 1. du Pont de Nemours and Company

Polyurethane based thermoreactive hot-melt adhesives
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Al 20030417 HENKEL KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN

MODIFIED REACTIVE MELT ADHESIVE AND THE USE THEREOF
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